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Innenbeschichtung einer
Abwasserbehandlungsanlage in Israel

Yon Helmut Miller

Innerbeschichturgen van Tanks wnd Behdltern aus metallischen Werkstoffen zur La-
gerurng und Betandiung von industriellen und kommunalen Abwiissern stellen hahe
Anforderingen an Beschichtungssysterne und an deren Verarbeitung. Aufgrund der
Davertelastung von nnenbeschichiungen tesfehungsweise Auskleidungen durch
das hoch korrosive Abwvasser und sefnie diversen chemischen Inhaltsstoffe missen Be-
schichtungssysteme eine gute Haftfestigkeit, Diffusionsdichtheit und Chemikalienbe-
stindigkeit aufveisen, Eine besondere Anforderung an die Ausiwahil eines Beschich-
turigssystems und an dessen Applikation zeigt ein Projekt, welches in den vergange-
nen zued daheen in tsroel durchgeliihel worde,

Sadlich von Tel Aviv, direkt an der Mittelmeerkiiste lsraels, wurden 13 Flachbodentanks und
spezialbehalier der Abwasserbehandiungsanlage eines groBen Chemicunternehmens mit
einer aufwandigen Innenbeschichtung versehon,

Shdlich von Tel Aviv, direkt an der Mittal-
meerkiiste lsragls, wurde eine Abwasser-
behandlungsanlage fir ein grofies Che-
mieunternehmen errichtet. Teil der Anla-
ge sind unter anderem 13 Flachbaden-
tanks und Spezialbehdlter mit einem Ge:
samtvolumen van rund 500600 m? und

einer inneren Beschichtungsflachs von
etwa 18000 m’.

Anhand von Erfahrungen mit shnli-
chan Anlagenin Deutschland und Furo-
pa und der Bertcksichtiguny einschld-
giger Mormen und Richtlinien flr Kor
rosionsachutz und Innenbeschichtun-

gen (DIM EM 150 12944 Teil 1-8, Bau-
und Prifgrundsatze des DIRT Innen-
beschichtungen®, Gite- und Priifbe-
stimmungen  der Gltegemeinschaft
Tankschutz, Praduktinfarmaticnen des
Materialherstellers sowie diversen Ein-
zelnormen und technischen Beschrei-
bungen} wurde ein Leistungsverzeich-
nis erstellt und ein passendes Beschich-
tungssystern  ausgewdhlt  ldsemittel-
freies Zweaikomponenten-Epoxydharz,

Das Harz wird mit einer speziellen
Awelkaomponenten-Anlage  imo Heill-
spritzverfahren in einer Schicht appli-
zierl, dig mindestens 1000 g dick st
[(Fas 80 his 90°C heille Material wird bei
einern Druck won 350 bis 400 bar auf
getragen,

Ausfithrung mit Hindernissen

Machdem der Bau der Tanks weitge-
hend abgeschlossen war, wurden kon
struktive Gestaltung und Schweifnihte
einer Inspektion unterzogen. Bei dieser
Gelegenheit wurden die Diskrepanzen
zuden ertorderlichen Standards schnell
deutlich. Die Tankbleche wiesen erhel:
liche Mangel auf: wie Dopplungen, Po-
ren, Walzfehler und metallische Verun-
reinigungen. Zudem entsprachen die
Schweilinahtausfihrungen nicht dem
Qualititsstandard fir Beschichtungen,
samtliche Schweilindhte mussten ge-
mal der Vorschriflen nach DIN EN 150
12944-3 beschliffen werden, um eine
parenfreie Beschichtung 7u gestatten.
Wa miglich, mussten auch die Bleche
beschliffen werden. Weilere vorhande-

Die Ausfithrung der Tanks liell zu wilnschen iibrig: Auf den Blechen fanden sich Dopplungen, Poren, Walzfehler und metallische Verunreini-
gungen. Zudem entsprachen die Schweiiniihte nicht dem Qualititsstandard fiir Beschichtungen.
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ne Vertiefungen und Metallparen wur-
den wor dem Applizieren der Beschich-
tung gespachtelt.

Prablematisch auch der Geridsthau:
Die lnnengeriste wurden nach ,orts-
ublichen" Morstellungen  ausgefihit,
ohne Ricksicht auf die Ausfihrungen
im  Leistungsverzeichnis,  Abgesehen
von der sicherheitstechnischen Kon-
struktion waren die Geriiste flr eine
fachgerechte Applikation der Beschich-
g weitgehend ungeeignet. Denn
die Vaolleinriistung war mit derart vis-
len Streben und Hohren verbaut wor-
den, dass die zu bheschichtenden Fla-
chen praktisch nichl frei zuganglich
waren und eine ausreichende Aus-
leuchtung nur schwer herzustellen war,
Aullerdem entsprach der Abstand des
Gerlsts zur Tankwand nicht den vorge-
gebinen Malken, Rohre und Beldge des
Gerlists reichten teilweise zu nah an
die Tankwand, an anderen Stellen war
der Abstand viel zu groll, Hier musste
lraftig nachgebessert werden — aller-
dings liefl sich so kein |ldealzustand
mehr erreichen,

Machdem alle Vorarbeiten abge-
schiossen waren, wurden die Innenfla-
chen durch Strahlen nach DIN EN |50
12%944-4 gem, Sa 2% vorbereitet, Die
Strablarbeiten fihrte ein israelisches
Unternehmen aus. Als Strahlmittel
wiurde Quarzsand verwendet, was in
Deutschland aus Gesundheitsschutz-
grinden nicht mehr zuldssig ist, Aller-
dings besitzt das Material gule Strahl-
cigenschaften, sodass der Reinheits-
grad Sa 2% problemlos erreicht wurde
und die Ausfithrung keinen Anlass zur
Kritik gab.

Salzige Seeluft

und hohe Temperaturen
Salzmessungen, die nach der Oberfla-
chenvorbereitung  durchgeliihrt wur-
den, ergaben Werte von =70mg/m’
Salzbelastung auf dem Substrat. Da
dieser Werl flr Innenbeschichtungen,
besondars bei Wasserbelastung, viel zu
hoch ist, mussten die Flichen mil ent-
salrtem Wasser gewaschen werden,
um die Salzkontamination zu reduzie-
rer. Denn bel Innenbeschichtungen in
Tanks mit permanenter Wasserbeaul-
schlagung selite der Salzwert lediglich
<10mg/m” betragen. Mit bis zu zwei in-
tensiven Hochdruckwdschen  konnte
der Salzgehalt unter den zuldssigen
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e Innengeriste
wurden nach
Lortsiiblichen
Verstellungen
ausgefiihr, ohne
Ricksicht auf die
Ausfiihrungen im
Leistungswer-
zeichnis.

Werl gesenkl werden. Anschlisfend
wiurde erneut gestrahlt

Aufgrund der in den Michten vor
herrschenden sehr hohen Luftfeuchtig-
keil von ca. 90% mussten die Tankin-
nenraume  durchgingig  klimatisiert
werden, Alle Offnungen wurden soweit
miglich mit Folie geschlassen und die
Lultfeuchtigkeit mittels groiier Klimaan-
lagen auf konstant 40 bis 45% relative
Luftfeuchte reduziert, Die Klimawerte
wurden in kurzen Abstanden kontral-
liert und dokumentiert. Da die Aullen-
temperaturin den Sommermonaten aul
Uber 40°C jm Schatten steigt und somit
die Ternperaturen im Tankinnerm und an
der Tankwand zum Teil bis auf (iber 70°
anstiegen, wurden die Beschichtungsar-
beiten dberwisgend in den kihleren
Machtstunden durchgefihr,

Voar der Applikation wurde die Strahl-
gualitdl, der Reinheitsgrad (Sa 23], das
Cherflachenprofil [Rauheit = &0 pm
nach 150 850311, die Staubhbeaufschia-
gung (= Stufe 2 nach 150 8502 3) sowie
dig klimatischen Bedingungen (Objekt-
termperatur, relative Lultfeuchte und
Taupunkwert) kontrolliert, AuBerdem
wurden das korrekte Mischwverhiltnis
am Spritzgerat und die Materialaus-
gangstemperalur Gherprift.

Die Tankflichen sowie alle Gerlistlai-
le und Einbauten wurden zuvor mit ej-
nem Hochlgistungssauger von Strahl-
mittelresten und Staub gereinigt, Nicht
zu beschichtende Einbauteile erhielten
Schutzhiillen aus Folie. In der Regel wur-
den die Arbeiten in drei Abschnitten
durchgetiihrt Zuerst die Deckenfliche,
dann die Wandfldche und im Anschluss
- nach Kontrolle und Machbesserung
der Beschichtung und derm Ausbau der

149 2008) Ny 5

Aus der Pﬁaxﬁg

Geriste — die Bodenflache. Die Oberlap:
penden Bereiche wurden mit Folie ab-
geklebt und flr eine bessere Zwischen-
haftuneg angestrahlt [gesweept).

Ecken und Kanten sowie der Bergich
von Einbauten wurden manuell worge
arbeitel. Alle Flanschdichtilachen wur
den mitheschichtet.

Griindliche Priifung

Machderm die Beschichtung ausgehar
tel war, wurde sie aul ausreichende
Schichtdicke, Paren- und Fehlstellen-
freibeit sowie Fremdeinschiliisse Gher-

Salzmessungen, die nach der Oberflichen-
vorbereitung durchgefiihrt wurden, ergaben
Werte von >70mg/m’ Salzbelastung auf dem
Substrat,
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Das Harz wird mit
einer speziellen
Zweikomponenten-
Anlage im Heill-
spritzverfahiren in
einer Schicht appli-
ziert, dic mindes-
tens 1000 pm dick
ist. Dras 80 bis 90°C
heilte Material wird
bei einem Druck von
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350 bis 400 bar auf-
getragen,

St aing

priift, Poren und Fehlstellen wurden
umgehend fachgerecht ausgebessert.
Da es sich bei dem Beschichtungsma-
terial um ein elekirisch ableitfahiges
Produkt handelt, kannte nur eine visu
elle Porenprifung durchgefihrt wer
den. Eine Prifung mittels Hochspan-
nung war in diesem Falle nicht mog-
lich, Die Harte der Baschichtung sowie

die Prisfung der Haftfestigkeit mittels
Hattzugpriilgerat wurden spiter an Re-
ferenzblechen qeprift. Alle Material-
und Bearbeitungsdaten, die Ausfih-
rungszeiten und  Klimabedingungen
wurden  (ber die gesamte Ausfiih-
rungszeil dokumentiert.

Machdem sdamtliche Beschichtungs-
arbeiten heendet waren, wurden die

Tanks fir einige Tage mit Wasser ge-
[l um nach anschliefendem Entlee-
ren nachmals eine wvisuelle Prifung
durchzufihren. Auf diese Weise sind
selbst kleinste Poren durch die begin
nende Korrosion bereits vom Boden
aus sichthar,

Tratz vieler widriger Umstande wurde
die Beschichtung der Tanks und Behdlter
fachgerecht ausgefihrt. Sicher wird dic
Beschichtung ihren Zweck erfilllen und
pine schadensfreic  Lebensdavuer  wvan
mehreren lahrzehnlen erreichen,

Entscheidend fir Qualitit wnd Halt-
barkeit ist, dass Fachunternchmen be-
auftragt werden, die sich mil dem Ma-
terial auskennen und dass zudem fur
eine durchgingige Qualititssicherung
gesorgl wird, Den Auftrag flr die In-
nenbeschichtung erhislt ein Spesalun-
ternehmen aus Osterreich, das im Be-
reich Gerdstbau und Cherflichenvar
bersitung mil regionalen  Subunter-
nehmern zusammenarbeitete;

Mur das perfekie Zusammenspiel al-
ler Beteiligten, von der Planung und
Koratruktion dber Materalherstellung
und Yerarbeitung bis hin zur baubeglei-
tenden Qualititsiberwachung, gewihr-
leistet eine erfolgreiche Tankbeschich
tung ung verringert somit die Gefahr
spaterer kostenintensiver Schaden.
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